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Pol-Service Majcher Jacek - dostawca wysokiej jako$ci maszyn do przetworstwa tworzyw sztucznych. Od ponad 15 lat
zajmujemy sie sprzedaza, remontami oraz modernizacjami urzadzen. Posiadamy szeroki wybor urzadzen i czgSci
zamiennych, zgromadzonych w naszych magazynach w Rzeszowie. Wysoka jako$¢ oferowanych produktéw oraz duzy
nacisk ktadziony na obstuge gwarancyjna i pogwarancyjng, a takze profesjonalizm obstugi - to zasady, ktoére w sposob
najbardziej wlasciwy opisuja funkcjonowanie naszej firmy.

Oferujemy nowe i uzywane:

¢ Wytlaczarki jednoslimakowe do szerokiej gamy tworzyw m.in. PE, PP, PVC, PU, PA

¢ Wytlaczarki dwuslimakowe stozkowe i rownolegte do przetwoérstwa szerokiej gamy tworzyw
¢ Linie do recyklingu tworzyw sztucznych PE, PP, PS, PVC

¢ Linie do produkcji rur i profili PE, PP, PVC

¢ Linie do granulacji tworzyw sztucznych

¢ Linie do tasm/ptyt PP PE PVC PC PS ABS

¢ Mieszalniki oraz mlyny do tworzyw sztucznych

¢ Akcesoria do przetworstwa tworzyw sztucznych

¢+ Uktady plastyfikujace do wyttaczarek jedno i dwuslimakowych

Kommanuu Pol-Service, [Tonpmma, mpemmararor TImpoKuii crieKTp 000pyI0BaHUs s epepabOTKH ITaCTHKA.

bnaronaps 6onbioMy OmeITY paboThI, BMECTE ¢ 000pYIOBaHHEM KIHEHTaM IepelaloTcs HaKOIUICHHbIe 3HaHUS B cdepe
niepepabotku nmonmmMepoB. Kommanwust Pol-Service cymecTByeT Ha peIHKE 3KCTPY3HOHHOTO 00opyaoBanus yxe Oonee 15 jet
U UMeeT CBOE€ COOCTBEHHOE MPOU3BOACTBO TpyO u3 [IBX.

Kommanuu Pol-Service B8 Boctounoe EBporne skcTpy3nonHoe o0opyaoBaHue KoMIaHuU u3 Kutas; oGopynoBaHus ISt
pelMKInHTa QUPMEI, a TAKXKE JTAMHHATOPHI, TYPIIHsL.

Hama pabora mocTpoeHa TakuM oOpa3oM, YTO IHepe] MOKYNKOM HallM KIMEHTbl BCEraa HMEIOT BO3MOXXHOCTH
OCMOTPETh Ha (PYHKIHOHMPOBaHNE 000pYyIOBaHMS y HAC Ha 3aBoje. I1o )KeIaHuio KIMEHTOB MBI PEKOMEHIYEM BBIOOp TOTO
WIK WHOTO OW3HEC MpOeKTa, IMoMoraeM B mombope o0opydoBaHWs. TexHOJOTH, paboTaloliue y HAC Ha MHPEATNPHUSITHH,
OKAa3bIBAIOT ITOMOIIb B TOAOOPE HYKHOW PELENTyphl, IPEJOCTABIAIOT MOJHYI0 HHPOPMAIIUIO O TEXHOIOTHU IPOU3BOACTBA.
Ha mammx cknamax B JKemnryBe mMmeeTcs OOJBIIOH acCOPTHMEHT OOOPYIOBaHHUS M 3alacHBIX 4acTeil. MbI JenaeMm Bce
BO3MOXKHOE, YTO0 HAIIK KIUEHTHI MOTYYHUIIN OU3HEC IO KITFOU.

MpI Bceraa pajbl BCTPETUTh HOBBIX KJIMEHTOB.

Pol-Service Majcher Jacek, Poland — supplier of high quality machines for plastic processing. Since 15 years We sell and
renovate machines. We have a wide range of devices and spare parts gathered in stocks in Rzeszow. High quality offered
products and focused on well provided warranty service — these are the main rules which describe our company best.

We have possibility to design and make projects according to customer requirements.
Before purchase, customer always have possibility to see working equipment.
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U klady pltlS tyﬁku jqce Uktady plastyfikujqce do wytlaczarek jednoslimakowych y

Screw & Barrel i dwuslimakowych

Oferujemy szeroka game¢ uktadow plastyfikujacych do wytlaczarek
Jednoslimakowe jednoslimakowych oraz dwuslimakowych takich jak: Cincinnati, Krauss Maffei,
Single screw Weber, Reifenhauser, Metalchem i inne. Zapewniamy wysoka jako$¢ oraz szybkie
dostawy z naszego magazynu. W wersjach podstawowych §limaki 1 cylindry
wykonane sa z materialtu 38CrMoAIA ktéry jest poddawany azotowaniu lub
z materialu 41CrAIMo7 gdzie moze by¢ naktadana warstwa bimetaliczna.

Processing units for single screw and twin screw extruders

Offering wide range of processing units for single screw extruders and twin screw
extruders for: Cincinnati, Krauss Maffei, Weber, Reifenhauser, Metalchem and others.
We ensure high quality and fast realization terms from our magazine. In basic versions the
screws and barrels are made of 38CrMoAIA, which is nitrided or 41CrAIMo7 where
bimetalic layer is coated.

Wyttaczarki dwuslimakowe serii SJSZ

Dwuslimakowe rownolegle Odnoszac si¢ do naszego wieloletniego do$wiadczenia w produkcji wszelkich
Twin screw parallel profili z tworzyw sztucznych, wdrazaniu najnowszych technologii i wtasnych
pomystow, proponujemy wyttaczarki dwuslimakowe stozkowe typ SISZ. Wytlaczarki
te charakteryzuja si¢ takimi parametrami jak: dobrym uplastycznieniem, wysoka
wydajnoscia, szerokim zakresem aplikacji. Slimaki sa wykonane z wysoka precyzja
1 posiadaja termostatowanie co powoduje bardzo dobre charakterystyki wszystkich
wytlaczarek. Cylinder posiada wysoce wydajny system chlodzenia powietrznego.
Sterowanie temperatura jest realizowane za pomoca termoregulatoréw PID produkcji
japonskiej.

Wytlaczarki tego typu sa wykorzystywane do produkcji rur, profili, ptyt, paneli
itp. W przypadku zainstalowania odpowiedniej gtowicy i wyposazenia dodatkowego
wytlaczarki tego typu moga rowniez stuzy¢ jako linie granulacyjne.

Okempyoep ¢ konuuweckumu winexamu cepuu SJSZ

Cchnasich Ha Halll 0OJIBIION OTBIT B c(epe MPONU3BOCTBA PA3IUIHBIX ITACTHKOBBIX
npodueii, a Tak:ke BHEAPEHHE HOBEHIIIMX TEXHOJIOTHI M COOCTBEHHBIX Pa3pabOTOK, MbI
TpeiaraéM KOHUYEeCKHE JIByXITHEKOBBIE IKCTPYyAepsl cepun SJSZ. DKCTpyaeps! 3Toi
CCpUHU UMCIOT PAA OTIIMYUTCIIbHBIX XapaKTCPUCTUK — XOPOMICC CMEIINBAHUC, BBICOKas
MIPOU3BOAUTEIBHOCTD, INUPOKUMA CIIEKTP IPUMEHEHUS.

[ITHeku, H3rOTOBIEHHBIE HA BBICOKOTOYHBIX CIELHUAIU3UPOBAHHBIX CTaHKax,
OCHAIL[EHbl CHCTEMOW MAaCJISHOIO OXJIAXKIACHHS, 00ECIeYHBAIOT OJAMHAKOBO BBICOKHE
IIPOU3BOJCTBEHHBIE ITOKA3aTelH y BCEX MAIlWH JaHHOH cepuu. LlwmmHap ocHameH
BBICOKOA((EKTUBHOW CHUCTEMOW BO3AYIIHOTO OXJaxkIeHUs. KOHTpoJib TeMmepaTypbl
ocyuiectBisiercs npuoopom RKC, npoussoscrea SAnonus. st perynupoBKH CKOPOCTH
OCHOBHOTO JBHTAaTeNI HCIOJIb3YETCS OECCTyNeHUYaThlii PEryasiTop  CKOPOCTH Ha
ITOCTOSIHHOM TOKE.

JlaHHBIE SKCTPYAEPHl HCIOIB3YIOTCS ISl POU3BOJCTBA TPYO, MPOQHICH, JIUCTOB,
nmaHele, MPYyTKOB W T.JX., a TaKXKe IS TPaHYIHpPOBaHHS, NPH YCTAaHOBKE
COOTBETCTBYIOIEH F'OJIOBKH U IOTIOTHUTEIIEHOTO 000PYIOBAHUSI.

Dwauslimakowe skosne
Twin screw conical

Dwuslimakowe wspolbierzne Conical Twin Screw Extruder Type SJSZ
Co-rotating twin screw

Due to our large experience in different plastic profiles production, implementation
latest technology and own developments, we suggest conical twin screw extruders, type
SJSZ.

Extruders of this type have some specific characteristics such as good compounding,
high output and wide application range.

Screws are made on high-precision special machines and have oil cooling system
which provides high production characteristics of all extruders. The barrel has highly
efficient air cooling system. Temperature control instrument is RKC of Japanese
production. Direct current variable-speed controller is used to adjust main motor.

Extruders of this type are used to produce pipes, profiles, sheets, panels etc. If to
install proper die and additional equipment, extruders may be used for granulation.
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Wytlaczarki jednoslimakowe serii SJ/JW/JYH

Oonownexoswtii Ikcmpyoep cepuu SJ/JW/JYH

Single Screw Extruder Type SJ/JW/JYH

Gtéwne dane techniczne:
OCHOBHLIE MeXHUYeckue AaHHBIE
Main technical data:

Wspétczynnik L/D Moc silnika (kW) Moc grzewcza (kW) Predkos¢ slimaka (r/min) Wydajnosé (kg/h)
Typ I Tvn/ Type OtHouleH1e AAMHE K AMaMSTPY  MowHouTs Asuratenn (kBr) HarpesareAnxan moHouTs (kBT) CKopOCTb BpalieHuA WwHeka (00p/MvH) MpoysBorvTeAsHOGTL (Kr/u)

L/D Ratio Motor Power (kW) Heating Power (kW) Screw speed (r/min) Output (kg/h)
SJ-20/25 25:1 2.2 2 10 ~100 10
SJ-25/25 25:1 2 10 ~100 16
SJ-30/25 25:1 3 4 10 ~100 20
SJ-45/20 20:1 5.5 6 10 ~100 35
SJ-45/25 25:1 7.5 8 8 ~80 45
SJ-45/28 28:1 11 9 10 ~100 55
SJ-55/28 28:1 15 12 8 ~80 60
SJ-65/20 20:1 18.5 12 8 ~80 60
SJ-65/25 25:1 22 14 10 ~100 80
SJ-65/30 30:1 45 18 10 ~120 110
SJ-75/25 25:1 37 35 10 ~100 120
SJ-90/25 25:1 55 35 10 ~100 180
SJ-90/30 30:1 90 38 9 ~90 240
SJ-90/34 34:1 110 40 © =L 280
SJ-120/25 25:1 90 60 9 ~90 350
SJ-120/30 30:1 110 72 9 ~90 400
SJ-150/25 25:1 132 76 8 ~80 450
SJ-150/30 30:1 160 96 8 ~80 500
SJ-170/25 25:1 200 112 8 ~80 680
SJ-170/30 30:1 250 120 8 ~80 760
SJ-200/25 25:1 315 140 7 ~70 800
SJ-200/30 30:1 355 150 7 ~70 900
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Wyttaczarki dwuslimakowe - skosne typu SJSZ/SIZ
Ixcmpyodep ¢ KoHuueckumu winekamu cepuu SJSZ/SJZ
Conical Twin Screw Extruder Type SJSZ/SJZ

Giowne dane tech
OCHOBHLIE MEXHUUECKUE AaHHLIe

Main technical data:

Typ / Tun/ Type SJSZ-45 SJSZ-50 SJSZ-60 SJSZ-801 SJSZ-80ll SJSZ-92

Srednica Slimaka (mm)
AvameTp IHeka (Mm) 45/90 50/103 55/110 60/125 65/132 80/156 80/172 92/188
Screw diameter (mm)

Obroty slimaka (r/min)

CKOpOLITL BpalleHwA WHeKa (06/MuH) 4-455 4-34.5 4-34.5 4-34.5 4-34.5 4-38 4-38 4-35
Screw speed (r/min)

Dtugosé¢ slimaka (mm)

DyHKUMOHAABHAA AAVIHA LUHEK 989 1035 1195 1314 1400 1800 1830 2500
Screw function length (mm)

Moc silnika

O LD (G2 15 22 30 30 37 55 81 110

Main power (kW)

Moc grzatek cylindra (kW)
MouHocTe Harpeea LAvHApa (kBT) 11.5 11.5 15 24 24 38 43.8 77.4
Barrel heating power (kW)
Wydajnosé¢ (kg/h)
MpOV3BOANTEALHOCTS (KT/4) 70~100 90~120 120~180 120~200 160~300 200~500 350~700 | 500~1000
Output (kg/h)

Wysokos$é srodka slimaka (mm)
BricoTa LieHTpa ock (MM) 1000 1000 1000 1000 1000 1100 1100 1200
Height of center (mm)
Waga (kg)

Bec (kr) 2500 2600 3000 3200 3500 4500 5000 6500
Weight (kg)
Wymiary (X,Y,Z)
Paameptl (AA X LUl X B) (M) 3.35x1.3x2.1|3.38x1.3x1.6| 3.6x1.5x2.2 | 4.2x1.5x2.2 | 4.5x1.5x2.4 | 4.8x1.6x2.5 | 5.0x1.6x2.6 | 4.7x2.0x2.3
Size (X,Y,2)
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Wyttaczarki dwuslimakowe rownolegle

Wytlaczarki dwuslimakowe przeznaczone sa do pracy w liniach technologicznych do produkcji rur, ptyt, granulatow i innych
wyrobow, przede wszystkim z mieszanki w postaci suchego proszku.

Wyposazenie elektryczne obejmuje calo$¢ aparatury kontrolno-sterujacej zabezpieczajacej wyttaczarki oraz niezbgdna dla
zastosowania konkretna liczbg stref termoregulacji. Cato$¢ umieszczona jest w szafie sterowniczej i na pulpicie sterowniczym na
wytlaczarce. Wyposazenie elektryczne moze by¢ wykonane zgodnie z zyczeniem klienta, z zastosowaniem wlasciwie dowolnych
elementow sterujacych i regulujacych, tacznie z zastosowaniem sterownikéw PLC i wizualizacja procesu.

31<cmpy()epbl C napaiijenenbimu WHeKamu

JIBYyXIITHEKOBBIE 3KCTPYHAEpPhl C MapaJlIeIBHBIMH INHEKaMH MpeIHa3Ha4eHbl s mepepaboTkm mopomrkoobpasnoro IIBX.
OcHaleHHbIe COOTBETCTBYIOIIMM (OPMYIOIIMM MHCTPYMEHTOM H BCIOMOTATE€IBHBIMU YCTPOHCTBAaMH, 3KCTPYIEpPHl MOTYT
HCIOJNB30BaThCs B JIMHUSAX JUJISl MPOM3BOACTBA pasinuyHbiX m3nenuid VIBX - TpyO, mpodwieii, naHenei, NMpyTKOB, a TakKkKe
rpanynupoBanHoro [1BX.

[ITHexn OCHAIEHBI CUCTEMOIN MACIISTHOTO OXJIaXKAEHHS, MaTepPHAIbHBIA HWIMHIP - BHICOKO3((EKTUBHON CHCTEMON BO3YIIHOTO
oxnaxaeHusd. 1o jkenaHuio 3aKa3zdnka 3KCTPYAEPhl MOTYT KOMIJIEKTKTOBATHCS ITHEKAMH PA3JIMYHBIX THIIOB, YTO MO3BOJISET JOONUTHCS
HaWIyqIINX MOKa3aTelel MIacTU(QUKANKA U Ka4eCTBa M3AENEHH IUIA pa3HbIX peuentyp. IIIHekn, M3roTOBICHHBI Ha BBICOKOTOYHBIX
CIIELIMANIN3UPOBAaHBIHX (DPE3EPHBIX CTAHKaX C IM(POBBIM YNpPaBICHUEM , 0OCCIICYMBAIOT OJMHAKOBO BBICOKHE IPOU3BOICTBCHHBIE
MOKa3aTeNld Yy BCEX MalllMH JaHHOM cepu. [eoMeTpus HIHEKOB COOTBETCTBYeT MHPOBOMY YypoBHIO.KoHCTpykius pemykropa
paccunTaHa Ha OONBIIBIME HAarpy3KH INpH paboTe Ha MaKCUMAaJbHBIX pexnMmax. Ocobast KOHCTPYKIHS CHUCTEMBI OXJIOXKICHUS
C YBEIMYEHHOM IIIOIIAABI0 OXJIOKICHUS obOe3rneunBaeT 3()(EKTHBHBIN TEIUI00OMEH, TOYHOCTH PETYIMPOBAHHS TEMIIEPATyphl
cocrapiser + 1 °C

Model SJP75/26 SJP90/26 SJP107/26 SJP120/26 SJP130/26 Twin screw parallel extruders

Moc silnika (kW) According to new requirement of large

Motor power (kW) 38 55 90 110 160 ) X 1
Srednica slimaka (mm) diameter PVC pipe extrusion line, PVC plate

Diameter of screw (mm) 75 90 107 120 130 extrusion line. This extruder has long L/D
Obroty slimaka (r/min) ratio screws, low-temperature plastification
Max RPM (r/min) 45 45.2 45.3 451 45.2

and mixing unit large torque speed reduction

Dtugosé slimaka (mm) 1 : :
L/D (mm) 26/1 26/1 26/1 26/1 26/1 silstem, iong hfe thrust ble;arln%1 at}jl/ ]Sehable
Strefy grzewcze (szt.) e ec'Frlca coqtro system. or .t.e ratlg,
Heating zones (pc) 6 6 6 7 7 We improve it to 26:1 from initial 18:1. This
Moc grzewcza (kW) improvement asks for more technology for
leatindlpower{(KW) 26,6 48 55 70 80 the temperature control in the screw core.
Strefy chfodzenia (szt.) : : _
Cooling zones (pc) 4 4 4 5 s The longer plast!ﬁcatlon zone and equal
W - distance equal-radius metering zone make the
oc catkowita (kW) .
Total power (kW) 102 115 180 215 290 extruder have stable extrusion and good
Max wydajnosé (kg/h) plastification effect, so the product quality
Max capacityeight (kg/h) 220 380 500 700 900 has been greatly improved.
Waga (kg)

Weight (kg) 4100 4700 6500 7500 3500
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Linia do produkcji jedno i wielowarstwowej rury korugowanej PVC i PE

Linia przeznaczona jest do produkcji rur ostonowych, kanalizacyjnych. W sktad linii wchodzi: wytlaczarka, glowica,
korugator, wanna chlodzaca, pita, urzadzenie odktadajace lub urzadzenie nawijajace.

Junusa onsa npouzeoocmea 08yxcioitnvlx 2ogppuposannuvix mpyo uz IIBX u nonusmunena

JlaHHasi IPOM3BOACTBEHHAs JIMHUS IpeJHa3HAYeHa Uil W3TOTOBJIEHUS TPyO /I CIMBA BOABI M KOMMYHHKAllMOHHBIX TPYO.
OCHOBHBIE COCTABJISIIONINE JAHHOW IMHHUH - DKCTPYIEP, IKCTPY3UOHHAs FOJI0BKa, puUT-0110K, popMyrolas MalinHa.

PVC and PE Double-Wall Corrugated Pipe Production Line

Such production line is meant for drainage and communication pipes. The line usually includes extruder, extrusion die, module,
forming machine.

Dane techniczne maszyny formujgcej:
OCHOBHLIE MEXHAUYECKME AaHHHIE DOPMYIOLLX MaLUMH:

Forming-machines main technical data:

Zakres srednic (mm) Zakres Srednic (mm)

IpaHnyHLIe AMaMaTpLl (MM) @75 -2 160 paHuuHHe AMamaTpbl (MM) @200 - & 500
Product scope (mm) Product scope (mm)

Predkos$é (m/min) Predkos$é (m/min)

CkopocTtb pronzwodstwa (M/MuH) 0~ 20 Ckopoctb pronzwodstwa (M/MuH) 0~14/0~2.8
Product speed (m/min) Product speed (m/min)

Metoda kontroli predkosci falownik ABB Metoda kontroli predkosci falownik ABB

MeToA peryAupoBKM cKopocTy 4acToTXHI Mpeobpa3oBaTanb ABB MeToA peryAvpoBKn CKOpocTH 4acTOTXH NpeobpazosaTans ABB
Speed control method ABB frequency-converter Speed control method ABB frequency-converter

Moc catkowita (kW) Moc catkowita (kW)

O6wan MowxocTb (KBT) 6.5 O6wwan mowxocTb (KBT) 20.5
Total power (kW) Total power (kW)

Wysokosé do osi slimaka (mm) Wysokos¢ do osi slimaka (mm)

BhiLoTa LleHTpa ocK (MM) 1000 ~ 1150 BeiLoTa LieHTpa ocu (MM) 1200
Height of Center (mm) Height of Center (mm)

Chtodzenie wodne (L) Chtodzenie wodne (L)

O6beM oxAaxaaioluen BoAH (A) 4000 O6beM oxaaXkaaiowwen BOAH (A) 6000
Cooling water volume (L) Cooling water volume (L)

Temp. czynnika chfodzacego (°C)
TemnapaTtypa oxAaxaaiolleil BoAsl (°C) 5~ 10 Temnsparypa oxaaxaaiouen soas (°C) 5~ 10

Temp. czynnika chtodzacego (°C)

Cooling water temperature (°C)
Wymiary (mm)

Cooling water temperature (°C)
Wymiary (mm)

Paamepsl (AA X LU X B) (MM) 5500 x 1700 x 1500 Paamepsl (AA X LU X B) (Mu) 5800 x 2700 x 1700
Shape size (L*W*H) (mm) Shape size (L*W*H) (mm)

Waga (kg) Waga (kg)

Bec (kr) 3500 Bec (kr) 9500

Weight (kg)

Weight (kg)
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Linia do produkcji rur PE, PP, PVC

Linie przeznaczone sa do produkcji rur gtadkich z polietylenu duzej (HDPE) i matej ggstosci (LDPE) oraz polipropylenu (PP).
Urzadzenia linii umozliwiaja wytwarzanie rur przeznaczonych do przesytania gazu, wody zimnej i cieptej, rur kanalizacyjnych
i ostlonowych o zakresie Srednic 20-700 mm. Wymiary, tolerancje i odchytki ksztattu zgodnie z obowiazujacymi normami.

Ikempy3uonnasa nunua 0aa npouzeoocmea 113, ITIT mpyo

OTH JIMHUM TIpeIHa3HA4YeHbl sl MPOM3BOJACTBA MIAAKUX TPyO M3 monudThieHa Bbicokoil miuotHoctn (HDPE) unu Huckoit
wiotHocTH (LDPE) nnm nonunponuiena (PP). DTu aMHUK MOTYT NPOU3BOJUTH TPYOBI AJIs Ta30IIPOBOAOB, BOJOIPOBOIOB (XOJIOAHOM
1 TOpsAYel BO/bI), KaHAIM3ALMOHHBIE U 3alUTHBIE TPYyObl tuameTpoM B mpeneine 20 - 700 mm. TexHHUECKHE apaMeTpBhl, JOITYyCKH
1 OTKJIOHEHHS COOTBETCBYIOYT l OCTaM.

PE, PP, PVC Pipe Production Line

The lines are destined for manufacture of smooth pipes of low density polyethylene (LDPE), high density polyethylene (HDPE) and
polypropylene (PP). The equipment of line enables to manufacture pipes destined for transportation of gas, cold and warm water,
sewage and casing pipes in diameters ranging 20-700 mm. The dimensions, tolerances and deviations of shape meet respective standard
requirements (DIN, GOST, PN or the other).

Gtéwne dane techniczne:
OCHOBHEIE MeXHUYecKue AaHHble
Main technical data:

Graniczne $rednice (mm)  Wydajnosé (kg/h) Szybkos$¢é odciggu (m/min) Moc catkowita (kW) Dtugosé linii (m)
Model / Moaens TpaHvuxkie avamaTpsl (MM) lMpoy3B0AUTEALHOCTL (Kr/4) CkopocTb TAHYLIero ycTporcTea O6Lan MowHocTk (KBT) AAVHa MPOM3BOACTBEHHON AUHWM (M)

Productive tubing scope (mm) Output (kg/h) Draw speed (m/min) Total power (kW) Production line length (m)

GF - 63 $20-63 80 ~120 1~16/0.6 ~6 85 28

GF - 110 $50-110 120 ~280 0.6 ~6/0.4 ~4 186 40

GF - 160 ¢ 63 -160 200 ~340 0.6 ~6/0.4 ~4 210 46

GF - 250 ¢ 110 - 250 200 ~340 0.6 ~6/0.4 ~4 225 46

GF - 500 ¢ 200 - 500 380 ~500 0.6 ~6/0.4 ~4 285 52
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Linia do wytlaczania profili

Linia do produkcji profili zostata zaprojektowana wedlug najnowszych europejskich technologii i mig¢dzynarodowych
standardow. Maszyna jest przeznaczona do produkcji profili okiennych, paneli drzwiowych i innych paneli z tworzyw sztucznych.

IKCmpy3uoHHaa TUHUA 071 RPOU3EOOCMEa npoghuna

JluHus 17151 IpOM3BOACTBA PO IS CKOHCTPYHUPOBAHA C YUETOM IIEPEIOBBIX EBPOIICHCKHUX TEXHOJIOTUH, @ TAKKE MEKAYHAPOTHBIX
crannaptoB. [Ipu KoMIUIeKTalMK JaHHOM JTUHUU COOTBETCTBYIOIIUM HHCTPYMEHTOM, OHA MOXET UCIIOIB30BaThCS JJIsl TPOU3BOICTBA
OKOHHOTO U IBEPHOTO PO IS, Pa3THIHBIX H3ACIUH U3 ITIACTHKA.

Profile Extrusion Line

Employing latest European technology and international standards profile extrusion line was designed. If to complete the line with
corresponding tool, it may be used to produce window profiles, door panels and different plastic panels.

Gtoéwne dane techniczne:
OCHOBHEIE MeXHWUYEeCKUe AaHHbIe
Main technical data:

Model / Moaeas / Model

Szerokos¢ sekcji (mm)
LWivpuHa cekumum (MM) 180 240
Section bar width (mm)

Dtugosé¢ stotu préozniowego (mm)
AAvHa BakyyMHOro kaaubparopa (Mm) 2500 6000
Vacuum shoping length (mm)
Stopien préozni (MPa)
@opuylouni Bakyym (Mra) -0.08 ~ -0.09 -0.08 ~ -0.09
Degree of vacuum (MPa)
Predkosé (m/min)
CKOpPOCTb TAHYILEIrO YCTPOACTEA (M/MUH) 05~ 4.0 0.5~ 4.0
Draw speed (m/min)
Srednica cigcia (mm)
AuamaTp OTpe3HOW NUALI (MM) 400 450
Cutting saw diameter (mm)

Moc catkowita (kW)
O6wasn MowxocTs (KBT) 42 98
Total power (kW)
Dtugosé linii (m)
AAVHA AMHUM (M) 20 25
Length of line (m)
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Linia do mycia odpadow PET
Proponujemy linie do mycia odpadow PET wykonane wedtug standaréw europejskich posiadajace certyfikat CE. W zalezn )%
od konfiguracji linie sa przystosowane do separowania papierowych etykiet oraz polietylenowych nakretek. W linii wystgpuje rown.
krystalizator majacy za zadanie odwilzy¢ przetwarzany materiat. Konfiguracje linii dobieramy indywidualnie pod potrzeby klienta.

PET wastes washing line

We offer PET washing line made according to european standards with CE certificate. Depend configuratio
labels and polyethylene caps separating. There is a humidifier in the line which in takes away the moisture.

for paper
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PE, PP, LLDPE Wastes washing line

We offer modern plastic wastes washing lines made with the highest quality materials and use
newest technology. According to customer requirements We adopt different configuration and
capacities.

Reliability and cheap maintenance is the main advantage. Depend the customer needs lines
consisting of sorting belt conveyor, crusher, washing tanks (one, two or three different lenghts),
dewatering, dryer, silo. There are a screw conveyor, belt conveyor and fan conveyor transporting
materials in the line.

Linia do mycia odpadow PE, PP, LLDPE

W swojej ofercie posiadamy nowoczesne linie do mycia odpadéw. Maszyny te sa wykonane z najwyzszej jakoSci materiatdw przy
zastosowaniu najnowoczesniejszej technologii. Wydajnosé i konfiguracja (elementy sktadowe) maszyny dostosowujemy pod potrzeby
produkcyjne. Maszyny bardzo dobrze sprawdzaja sie w produkcji sa niezawodne, tanie w utrzymaniu a przy tym bardzo wydajne.
W zaleznosci od potrzeb i wymagan klienta w sktad naszych myjni wchodza takie urzadzenia jak:

Tasma do sortowania, mtyn, wanna myjaca (Jedna, dwie lub trzy o ré6znych dtugosciach), wirdbwka, suszarka, silosy buforujace, Do
transportu surowca pomiedzy tymi urzadzeniami stuza podajniki taSmowe $limakowe lub pneumatyczne. JesteSmy w stanie sprostac¢
najbardziej wymagajacym klientom.
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Linie do granulacji i regranulacji PE, PP
Recycling & granulating line

d-. aBQRNALaaH |

Linie do granulacji i regranulacji

Linie technologiczne do regranulacji termoplastycznych tworzyw sztucznych przeznaczone sa do produkcji regranulatu
z odpadow z LDPE, HDPE, PP, PS, ABS i innych tworzyw oraz do produkcji granulatow z dodatkami takimi jak: barwniki, $rodki
wzmacniajace, napelniacze, opdzniacze palnosci (antypireny) itp.

Linie technologiczne do granulacji sa wykonywane w systemie cigcia “pierscienia wodnego" lub innym.

Junusa ona peyuknunza u cpanyiayuu

JIuHus 1U1s1 peLUUKIMHTA U TPAHYISIIUY CKOHCTPYUPOBaHa JJIsl PELUKIIMHIA IUIACTUKOBBIX 0TX0A0B, Takux kak LDPE, HDPE, PP,
PS, ABS u np, a Taxke A IPOU3BOACTBA CTPYXKKH C OYUINEHHBIMH KOMIIOHEHTAMH TAaKMMHU KaK [[BETHBIC NMUTMEHTHI, TBEPAbIC
JN00aBKH, TMHEHHBIE a]/INTUBBI, aJ/IUTUBBI 3aMEICHHUS BOCIUIAMEHSIEMOCTH.

JIuHMs A1 peMKIIMHT A U TPAHYJISIIIUY C CUCTEMOM BOJISTHOM IpaHyIIsILIUH.

PE, PP Recycling & granulating line
Recycling & granulating lines are designed to recycle plastic wastes such as: LDPE, HDPE, PP, PS, ABS and others materials

and to process chips with refining components such as: colour pigments, harden additions, line additive, flame delay additives.
Recycling & granulating line with water-ring pelletizing system.
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Model Srednica $limaka LD

ZL 75 75 mm 32
ZL 100 100 mm 34
ZL 120 120 mm 36

34

ZL 150 150 mm
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Linie do folii

Linie przeznaczone sa do produkcji folii opakowaniowej i termokurczliwej z polietylenu wysokoci§nieniowego (LDPE)
metoda rozdmuchiwania. Na urzadzeniach zainstalowanych w liniach moga by¢ wytwarzane folie w postaci rekawa, rekawa
z zaktadkami i taSmy. Wysoka jako§¢ oferowanych przez nas urzadzen, mozliwo$¢ regulacji w szerokim zakresie parametrow,
pozwala na otrzymanie folii o najwyzszych wiasciwosciach mechanicznych i optycznych.

Blown film machines

These lines are designed for the manufacture of low density polyethylene (LDPE) packaging, shrinkable and other
multipurpose blown film. The lines enable manufacture of films in the form of a lay-flat, lay-flat with gusstes or a lay-flat cut into
2 or more bands. High quality of devices, possibility of adjustment in wide range of parameters, let to produce the film with the
highest mechanical and optic properties.

Mawiunot 013 év10ysa nienKu

BbiiyBHBIC MaIIMHBI Pa3iWYHBIX BHJOB M KoHuUrypanuit. OaHo mim mHorocioiinsle. [Ipumensiemsrit marepuan: LLDPE,
LDPE, HDPE unu np. Mamusasl CKOHCTPYMPOBAHbI JJIs IPOU3BOJCTBA YIIAKOBOYHOH IUIEHKU U TEPMOYCAJOUYHBIX IIJICHOK IIyTEM
SKCTPY3HH U METOJOM BBITyBa. BrICOKOE KadecTBO MaIllWH, NMpeasiaraeMoe Hallei KOMIIaHUEeH, 1aeT BO3SMOKHOCTh H3TOTaBINBATh
IIJIEHKY C CAMBIMH BBICOKUMHU MEXaHUYECKHMHU U ONITUYECKUM CBOMCTBAMHU.
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Srednica Moc Wydajno$é  Cisnienie
sita grzewcza min./max surowca

$50 4KW 50-100 25Mpa
JC-100 $100 BKW 100-200 25Mpa
JC-120 $120 7KW 150-300 30Mpa
JC-150 $150 8KW 200-400 30Mpa
JC-200 $200 8KW 300-700 35Mpa
JC-250 $250 10KW 500-1000 35Mpa

Hydrauliczny zmieniacz sit do wytltaczarek

Rézne zakresy $rednic, zmiana sita podczas pracy nastgpuje bez zatrzymywania
wytlaczarki, wyposazona w akumulatory ci$nienia, nie wymagajace zadnych regulacji
podczas uzytkowania (samouszczelniajacy). Moze wspotpracowa¢ z wyttaczarkami
o wydajnosci od 50 do 1000 kg/godz.

Wymiennik sit automatyczny z tasmgq

Wymiennik ten pozwala na ciagta prace wytlaczarki przez okres 2-4 miesigcy. Tasma jest cyklicznie przesuwana o 2-10 mm.
Aplikowane surowce: PP, PE, PS, ABS itp.

T'uopaenuueckuit cumo 00MeHHUK

Pa3nuuHbIi ClIEKTp IMAaMETPOB, CMEHA CHTa MOXKET IPOU3BOANTHCS 0€3 OCTaHOBKH MAaIllMHbI, HE TPEOYETCsl PEerylInpoBKa MpH
HCIOJIb30BaHUH (CAMOYIUIOTHEHHE ). MOXKET MPUMEHSITHCS C SKCTPYAEPAMHU C MPOU3BOANUTENbHOCTBIO 50-200 Kr/u

Henpepuignulii 00mMeHHUK 1eHMOYHO020 cuma

JlaHHBIH OOMEHHHMK JacT BO3MOXKHOCTH OJKCTpyAepy paboTarh Ha NPOTsDKEHUH 2-4 MecsieB. JIeHTa MepHOIuvecKd
cmemraercs Ha 2-10mm. [Ipumensemsrii matepuan I1I1, [19, [IC, ABS u T.14.

Hydraulic screen exchanger

Different ranges of diameter, exchanging of the screen is followed without stopping the machine, no adjustment needed while
using (self-sealing). It can work with the extruders with efficiency approx 50-200 kg/h.

Continuous band screen exchanger

This exchanger let the extruder work for 2-4 months period. The tape is periodically displacement with 2-10 mm. Applicable
material: PP, PE, PS, ABS itp.
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Seria linii do tasm PC, PS, HIPS, ABS, PVC, PP, PE i innych
Ta linia produkcyjna jest przeznaczona gtéwnie do produkcji ta§m jedno lub wielowarstwowych. Moze by¢ uzyta do produkeji

tasm z r6znych tworzyw.
Efektywna szeroko$¢ produktu to 500-2000 mm i grubosci od 0.12-5 mm. Maksymalna wydajno$¢ linii wynosi 500 kg/h.

3Kcmpy3uonnaﬂ JUHUA 01 npou3300cm3a naacCmMuKoe02o aucma
OTa NMHUSA CKOHCTPYHMPOBaHA CIEHMANBHO OIS SKCTPY3HM OJHO MM MHOTOCIOMHOTO JHCTa. MOXXET HCIONB30BaThCs IS

skctpynupoBanus I1C, TIII, I13 nucros. PabGouas mupunampoaykra - 500-2000mm u Tommuua 0,12-5MM. MakcumanbHas
MPOU3BOUTEIBLHOCTE - 500 Kr/4.

Plastic sheet & plate extrusion line

This production line is especially designed for sheet & plate single or multi-layer extruding.
The efective width of the product is 500-2000 mm and thickness is 0.12-5 mm. The maximum output capacity is 500 kg/h.



Model SRL-Zh 500/1000W 500/1600W 800/2000W 800/2500W

Pojemnos¢ catkowita (L) 500/1000 500/1600 800/2000 800/2500
Pojemno$¢ efektywna (L) 375/660 375/1024 560/1280 560/1600
Wydajnos¢ produkeyjna (kg/h) 800-1000 800-1000 | 1300-1500 | 1300-1500
Predko$¢ (r/min) 441/886/60 | 441/886/51 | 330/660/51 | 330/660/51
Moc silnika (KW) 47/67115 | 47/67/18.5 | 83/110/18.5 | 83/110/22
Moc grzewcza/medium chtodzace 9KW/WODA

Mieszalnik typ SRL-Z

Urzadzenia miksujace tego typu przeznaczone sa do mieszania, barwienia i suszenia réznego rodzaju materiatow PE, PP, PVC
i innych a takze suszenia tworzyw inzynieryjnych takich jak ABS. Urzadzenie taczy w sobie mieszanie na goraco i zimno. Po
mieszaniu na goraco materiat dostaje si¢ do miksera zimnego w celu automatycznego schtodzenia.

Mukcep cepuu SRL-Z

MpuKkcepHbIe yCTaHOBKH JAHHOM CepUH IPEAHA3HAYEHBI JJIs1 CMEITMBAHNS, OKPAIINBAHUS U CYIIKH PA3JINYHBIX BUAOB ChIpbsi — 13,
III, TIBX ©u T.A., a TakXe HCTIOIB3YIOTCS I CYMIKH KOHCTPYKIIMOHHBIX ITacTMacc, Takux kak ABC monmkapOonat, mepen
dhopmoBanuemM u 00padoTKOi. JlaHHAas yCcTaHOBKA COYeTaeT B ce0e ropsiuee U XooaHoe cMerieHue. [Tocie cMenBanust Ipu BBICOKON
TeMIlepaType MaTepra IOCTyaeT B MUKCEp ¢ HU3KOH TeMIepaTypoil yist aBTOMaTH4eCKOT0 OXJIaK I€HU s, OTKaUKH OCTaBIINXCS Ta30B
U OTAENICHUs arlIOMEePaTOB.

SRL-Z Mixing Unit

Mixing units of this type are meant for mixing, colouring and drying of different kind of materials — PE, PP, PVC and others, and
also for drying engineering plastic, such as ABS polycarbonate before forming and processing. The unit combines hot and cold
mixing. After hot mixing the material gets into cold mixer for automatic cooling, exhausting remaining gases and separation
agglomerate.

Gtoéwne dane techniczne:
OCHOBHLIE MexXHUJYecKkue AaHHbIe
Main technical data:

Typ / Tun/ Type SRL-Z200/500 SRL-Z300/600 SRL-Z500/1000

Pojemnos$¢é mieszalnika goracego/zimnego (L)
OGLeM EMKOCTH XOAOAHOIO CMEWNBaHNA (A) 200/500 300/600 500/1000
Hot/Cold mixing volume (L)
Pojemnos$¢ mieszania rzeczywista (L)
O6beM EMKOCTU cMelmnBaHuA (A) 150/320 225/380 375/640
Hot/Cold mixing volume (L)
Predkos$¢ obrotowa $migiet (r/min)
CKOpOCTL BPalUGHUA AAR CMEILVBAHUA (06/MUMH) 480/970/130 475/950/130 500/1000/100
Rotate speed for stir (r/min)
Czas mieszania (min)

Bpewma cmewmnsanuna (MuH) 6~ 10 6~ 10 6~ 10
Time for mixing up (min)

Czas studzenia (min)

BpemA oxaaxxaeHuA (MUH) 10~ 15 10~ 15 10~ 15
Time for cooling down (min)

Waga (kg)

Bec (kr) 3400 4000 5400

Weighy (kg)
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Kompandery

Oferowane przez nas wyttaczarki wspotbiezne typu Kompander - odznaczajace si¢ dobrymi wiasciwosciami ugniatajaco-
mieszajaco-$cinajacymi, odpowiednimi do wytwarzania kompozytéw tworzyw takich jak PE, PP, PA, PS, ABS z napetniaczami
typu talk, kauczuk, kreda, wiokno szklane. Slimaki wyttaczarek wspotbieznych posiadaja budowe segmentowa.

Ikcmpyodep ¢ napannenvuvimu winekamu cepuu XPSJ

Cdepa nprMeHEHUs JaHHOTO BUa SKCTPYACPOB MIUPOKasi, QYHKIHH B3auMo3aMeHsieMbie. KaueCTBEHHO MPOU3BOIUT IIPOIECCHI
CMEIICHHUS U INTACTU(UITUPOBAHUS.

[unuHAp W IIHEKH HMEIOT CTPYKTYpy CErMEHTHOro THma. B 3aBHCHMOCTH OT mepepabaThiBAeMOro MaTepuala IIHEK
n3roraBnuBaeTcs u3 craad 38CrMoAlA ¢ a30THpyeMBIM MOKPBITHEM JIHOO C MOKPBITHEM 3JEKTPOOCAXJCHHBIM cIutaBoM.Ha
LHUJIMHAPE yCTAHOBIICH OXJIaX1aeMbli BOJIO HarpeBaTelb. DKCTpy/iep padoTaeT Ha ABUraTese HOCTOSHHOTO TOKa.

Parallel Twin Screw Extruder Type XPSJ

Sphere of application of this extruder is very wide, functions are interchangeable. Process of mixing and plasticization are of very
high quality.

Screws and barrel are of segment type. Depending on the material, screws are made of either nitride steel 38CrMoAIA or may have
alloy coating. There’s water cooled heater on the barrel. Extruder works on direct current motor.

Gtowne dane techniczne:
OCHOBHEIE MeXHW4YecKue AaHHLEIe
Main technical data:

Srednlica $limaka (mm) Dtugos$é $limaka (L/D) Obroty $limaka (r/min) Moc silnika (kW) Wydajnosé (kg/h)
Model / MoaeAns Avamstp LuHeka (Mu) OTHOLUEHNE AAVHBI K AMAMSTPY CKOPOCTL BpalleHuA WHeKa (06/MuH)  MowwxocTs AeurateAn (KBT)  MponssoAMTEALHOCTS (Kr/u)
Screw diameter (mm) /D Ratio Screw speed (r/min) Motor power (kW) Output (kg/h)
XPSJ-57 57 22-48 300 37-45 100-250
XPSJ-65 65 22-48 400 55-75 150-450
XPSJ-72 72 22-48 400 90-110 220-800
XPSJ-92 92 22-48 400 160-240 600-1000
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Mlyny do tworzyw sztucznych serii DYPS

Mtyny do tworzyw sztucznych wykonywane wedtug najnowszych rozwiazan technologicznych pod wzglgdem ekonomicznym
oraz zwigkszenia efektywnos$ci i wydajnosci maszyn. Sg zaprojektowane tak aby poziom hatasu oraz drgania byly najnizsze.

Mtyny moga by¢ wyposazone w urzadzenia peryferyjne typu podajniki, separatory metali, zbiorniki magazynowe.
Zastosowanie: mielenie rur, profili, folii oraz r6znego rodzaju odpaddéw z tworzyw sztucznych.

Rozmiar zasypu (mm)  Moc silnika (Kw) Nozewimika  Nozestojana  Srednicawimika (mm)  Wydajnosé (kg/h)

Feed inlet (mm) Power of motor (Kw) Rotors Stators Rotor diameter (mm) Output (kg/h)
DYPS180 270x300 4 30 2 9180 50
DYPS300 300x200 55 6 2 9200 100
DYPS450 450x350 7,5-11 6 2 9300 150
DYPS560 560x400 11-22 6 2 9400 300
DYPS700 700x500 22-37 6-10 4 9500 500
DYPS800 800x600 37-75 6-10 4 9600 600

Rozmiar zasypu (mm)  Moc silnika (Kw) Noze wimika  Noze stojana Srednica wimika (mm) Wydajno$é (kg/)

Fead inlet (mm) Power of motor (Kw) Rotors Stators Rotor diameter (mm) Output (kg/h)
DYPS-Z 700 700x500 37-45 10 4 9500 500
DYPS-Z 800 800x600 B5375) 10 4 $600 600
DYPS-Z 1000 1000x700 75-110 10-14 4 ¢700 800
DYPS-Z 1200 1200x800 90-160 10-14 4 9800 1000
DYPS-Z 1500 1500x1000 110-200 14-18 4 91000 1200

Rozmiar zasypu (mm)  Moc silnika (Kw) Noze wimika ~ Noze stojana Srednica wimika (mm) Wydajnosé (kg/h)

Feed inlet (mm) Power of motor (Kw) Rotors Stators Rotor diameter (mm) Output (kg/h)
DYPS-J 300 300x200 355 2 3 $200 100
DYPS-J 450 450x350 5,5-11 2 6 9300 150
DYPS-J 560 560x400 11-15 2 6 $400 300
DYPS-J 700 700x500 22-37 4 6 $500 500

Rozmiar zasypu (mm) ~ Szerokos¢ (mm) Moc silnika (Kw) Moc wentylatora (Kw)  Noze wimika Noze stojana ~ Wydajnosé (kg/h)

Model

Feed inlet (mm) Effective width (mm)  Rower of main motor (Kw) Power of fan (Kw) Rotors Stators Output (kgh)

DYPS-X600 450x450 600 55-75 75 5x3 4 500
DYPS-X800 600x600 800 75-110 11 5x5 4 700
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Precyzyjne pulweryzatory (proszkowniki) duzej predkosci: Typ PM

Pulweryzatory serii PM ZERMA to kompaktowe, duzej predkosci i precyzyjne miyny do przetwarzania $rednio twardych
odpornych na uderzenia i kruchych materiatdéw. Typowe zastosowania to: ucieranie profili, rur, arkuszy, $cinkdéw, folii oraz
opakowan z przemystu spozywczego, chemicznego i farmaceutycznego. Material do sproszkowania najpierw jest przepuszczany
przez s$rodek pionowo zamontowanego dysku mielacego, ktéry jest zamontowany razem z identycznym dyskiem
szybkoobrotowym. Sita odsrodkowa przemieszcza materiat wewnatrz mlynka - na zewnatrz talerzy $cierajacych, a uzyskany proszek
odbierany jest przez cyklon.

Urzadzenia z serii PM oferuja wiele udogodnien technicznych co zapewnia doskonate dziatanie i wyniki.

Jednoczesciowy dysk malejgcy
Dysk koncentryczny - jednocze$ciowy zapewnia mniejszy koszt mielenia. Montowanie i ustawianie dysku jest szybkie i tatwe.
Nowa technologia mocowania

System jedno napedowy dzialajacy z duza szybkoscia i moca posiada specjalne rozwigzania mocowania zapewniajace dluzsze
okresy migdzyprzegladowe.

Latwa regulacja

Przestrzen migdzy dyskiem mielacym moze by¢ latwo dopasowana do wymaganej gradacji produktu. Urzadzenie jest w stanie
wytworzy¢ proszek o rozmiarze ponizej 500 mikronéw a w przypadku niektorych produktow nie jest wymagany ekran z sitami.

Dobrze zaprojektowane urzqdzenie

Projekt urzadzenia z mata komora i ptaskim dyskiem montowanym pionowo zapewnia, ze wprowadzany material jest od razu
podejmowany przez maszyng i mielony zaraz po wejsciu do komory mielacej. Kontrolowane dostarczanie materiatu nie powoduje
nierownomiernej pracy urzadzenia mogacego doprowadzi¢ do przegrzania, wigc praca maszyny jest szybsza co zwigksza jej
wydajnos¢.



MASZYNY DO PRZETWORSTWA TWORZYW SZTUCZNYCH

www.pol-service.pl

Linie produkcyjne do profili wykonanych z kompozytow drewnopodobnych (WPC) S

W latach osiemdziesiatych korporacje Amerykanskie rozpoczety produkcje profili przy uzyciu surowcow PVC + maczka drzewna
w skrocie WPC, mialy one zastosowanie gtéwnie w przemysle motoryzacyjnym

W Europie w obecnym czasie profile wykonywane z WPC stosowane sa w przemysle meblarskim do produkeji mebli i czgsci do
mebli, drzwi, profili okiennych, profili jako desek tarasowych, altanek itp.

Glowne zalety profili wykonanych z WPC:

dluga zywotnos¢,

nie wymagaja malowanania

nie pojawia si¢ zjawisko korozji lub ple$nienia
sa odporne na blaknigcie

po wielu latach ich stan jest bardzo dobry

kL=

Firma Pol-Service Majcher Jacek wykonuje kompletne linie do produkcji profili WPC na podstawie rysunku profilu.
Zapraszamy do zapoznania si¢ z nasza oferta maszyn.

ki TR
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Firma Pol-Service specjalizuje si¢ w remontach maszyn uzywanych wiodacych firm europejskich:
Cincinnati, Krauss Maffei, Weber, Reifenhauser, Metalchem i inne.

W zakresie przeprowadzonych remontow wchodzi migdzy innymi generalny remont reduktora, wymiana uktadu
plastyfikujacego, wymiana uktadu grzejnego, wymiana termoregulatoréw, wymiana napgdéw i sterowania wytlaczarki.
W zaleznos$ci od potrzeb klienta mozemy takze catkowicie zmodernizowac¢ uktad sterowania urzadzeniem z zastosowaniem
sterownikow PLC.

Zajmujemy si¢ rowniez sprzedaza kompletnych linii na bazie maszyn uzywanych.
1. Linie granulacyjne do tworzyw PE, PP, PS, PVC

2. Linie do wyttaczania rur w zakresach @ 16-400

3. Linie do wyttaczania profili, na bazie rysunku nadestanego przez klienta

4. Linie do folii jedno-warstwowych oraz wielowarstwowych

oraz wiele innych maszyn w zaleznoéci od stanu magazynowego.

Weber DS 48

Metalchem Gliwice 2T12,5/6

= [(jm=m
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Cincinnati CM 45 Krauss Maffei KMD 60 KK
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Weber DS 12.6



Podkarpacie to region, w ktérym warto inwestowac

Powoddéw jest wiele:
- przy granicy panstwowej ze Stowacja i Ukraing
- przy zewnetrznej granicy NATO
- przy wschodniej granicy Unii Europejskiej
- przy wewnetrznej granicy panstw Grupy Wyszehradzkiej i Strefy Wolnego Handlu
CEFTA
- dogodne potozenie komunikacyjne — przebiegajg tu dwie drogi miedzynarodowe:
E-40 i E-3710raz funkcjonuje tez migdzynarodowe lotnisko w Jasionce
- duzy potencjat przedsigbiorstw zagranicznych, gtéwnie z Niemiec, Ameryki, Wioch
i Norwegi, ktérzy najchetniej inwestuja w branze motoryzacyjna, spozywcza,
chemiczna, handlowo-ustugowa i drzewnga - walory przyrodniczo — kulturowe
Podkarpacia, szczegdlnie na obszarze Bieszczaddw, Beskidu Niskiego i Kotliny Sandomierskiej. Nasze wojewddztwo pretenduje do miana
jednego z najczystszych ekologicznie w Polsce. Znajduja sig tu 2 parki narodowe, 10 parkéw krajobrazowych, wiele rezerwatéw przyrody
i obszaréw chronionych - profesjonalna pomoc ze strony instytucji okotobiznesowych, agencji rozwoju regionalnego, specjalne strefy
ekonomiczne, instytucji finansujacych, stowarzyszen gospodarczych.
Duzym atutem miasta wojewddzkiego Podkarpacia — Rzeszowa jest Miedzynarodowy Port Lotniczy Rzeszéw-Jasionka, dysponujacy drugim
pod wzgledem dtugosci w Polsce, liczacym 3200 metrow pasem startowym, na ktérym moga ladowacé nawet najwieksze samoloty. To jedno
z 3 polskich lotnisk, z ktérych mozna bezposrednio polecie¢ do USA. Rzeszéw posiada regularne potaczenie lotnicze réwniez z Warszawa,
Londynem, Dublinem Bristolem, Birmingham oraz z Frankfurtem nad Menem. Ciagle poszerza swoje mozliwos$ci.

Na Podkarpaciu dziata konsorcjum lotnicze, ktéry stat sie fundamentem powotania Stowarzyszenia Grupy Przedsigbiorcéw Przemystu
Lotniczego ,Dolina Lotnicza-Aviation-Valley". Jego dziatalno$é w znaczny sposéb przyczynia sie do rozwoju Regionu Podkarpackiego
w liczacy sie w Europie region lotniczy.

Podkarpacie to region o wielkim potencjale gospodarczym. Na jego terytorium preznie dziata m.in.
WSK ,PZL-Rzeszéw” S.A - producent silnikdw lotniczych — z gtéwnym udziatowcem od kilku lat
United Technologies Corporation (§wiatowy potentat w produkcji wyrobéw dla przemystu lotniczego,
energetycznego oraz budowlanego, dostawca silnikdw so samolotéw odrzutowych). Wsréd firm
z udziatem kapitatu zagranicznego najbardziej znaczace to: ALima-Gerber S.A, produkujaca soki
i odzywki dla dzieci i niemowlat, oraz producenci farmaceutykéw: ICN-Polfa Rzeszéw S.A. — dziata-
jaca w korporacji VALEANT oraz SANOFI_AVENTIS. Duzym uznaniem w Polsce i za granica cieszy sie
produkowany przez rzeszowski ZELMER sprzet gospodarstwa domowego. Oprécz tradycyjnych branz,
w Rzeszowie preznie rozwija sie przemyst elektroniczny oraz informatyczny. ASSECO POLAND S.A.
jest obecnie najwieksza firma informatyczna w Polsce i jedna z najwiekszych w Europie.

Wigcej informacji mozna znalez¢ na stronach:

www.wrota.podkarpackie.pl www.prot.rzeszow.pl www.coi.rzeszow.pl

UNIA EUROPEJSKA
WOJEWODZTWO PODKARPACKIE EUROPEJSKI FUNDUSZ
ROZWOJU REGIONALNEGO

PROGRAM REGIONALNY

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

Projekt wspoétfinansowany ze srodkow Unii Europejskiej
z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego
oraz budzetu Panstwa w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego
Wojewoddztwa Podkarpackiego na lata 2007 — 2013

Tytut projektu: Pol-Service Majcher Jacek jako podkarpacki wystawca na miedzynarodowych targach
PLASTPOL 2011

Catkowita wartosc¢ projektu (PLN): 70 449,18 zt

Kwota dofinansowania z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego (PLN): 40 824,51 zt
Nazwa beneficjenta: Pol-Service Majcher Jacek

Inwestujemy w rozwéj wojewodztwa podkarpackiego

www.pol-service.pl www.rpo.podkarpackie.pl
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PLASTIC PROCESSING MACHINES

Pol-Service Majcher Jacek
35-317 Rzeszéw, ul. Budziwojska 90
tel. +48 17 229 3456, +48 17 787 6089, fax. +48 17 229 3333
e-mail: maszyny@pol-service.pl
www.pol-service.pl
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